


TW 8000
MOTOR POTENTE
 Impulsado por un avanzado motor sin escobillas, el XTW alcanza el 
torque requerido con precisión, eficiencia y sin sobrecalentamiento.

DISEÑO FÁCIL DE USAR
La gran pantalla LCD dinámica con valores de torque preestablecidos.

PRECISIÓN LÍDER EN LA INDUSTRIA
Altamente repetible. El XTW tiene una precisión de +/-2% y con su 
sistema de recalibración simple permite a los usuarios entregar el 
torque requerido con confianza.

ENERGÍA DE LA BATERÍA
Cada llave XTW viene con dos baterías de litio rojo de 40V 8.0Ah, lo 
que permite más potencia y mayor tiempo de funcionamiento.

TECNOLOGÍA DE ENGRANAJES
Nuestro avanzado diseño de engranajes producido con acero aleado 
de alta resistencia hace que RTB sea más ligero, duradero y rápido.

AMPLIO RANGO
Rango estándar de 100 N.m a 8.000 N.m.

MÁS FUNCIONES
Visualización del torque en tiempo real con capacidades de ángulo y 
giro.

APLICACIÓN INTELIGENTE
Sistema opcional de registro de datos Bluetooth inalámbrico que 
permite a los usuarios almacenar y transferir datos.

SISTEMA DE BUCLE CERRADO
Transductor incorporado opcional que permite una mayor precisión 
de +/-1%.

Cuadrante
[/]

MinTorque
(lbs/ft)

MaxTorque
(lbs/ft)

Velocidad
(Rpm) Peso (Kg) D L H1 H2 R1 R2

1-1/2” 1800 8000 1.2 20 126 479 76 275 90 200
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Anatomía

Battery Torque Wrench

BTWseries Para evitar Lesiónes 

verificar el manual 
del operador

Min Torque: 649 Nm.
Máx Torque: 3999 Nm.Peso: 8.5 Lbs

Batería 5 Ah

Gatillo
RPM1.2

Pantalla brillante 
para visibilidad 
en todas las 
condiciones

Caja de engranajes / Reductor
8000 Lbs/Pie

Botones de Selección de 
Preajustes y Navegación del Menú

Interruptor para 
Aflojar/Apretar

Mango ergonómico

Cuadrante 1-1/2”



Modo de uso
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Programaciónes

Vistas

Modo M1 Modo M1
(Modo de torque) (Modo de torque)

Torque Final Ángulo inicial Torque final

Torque inicial Pre-torque alcanzado

Ajuste de torque
Ajuste de rotación

Modo
Unidad

UnidadÁngulo inverso

(Modo Torque y Ángulo) (Modo Torque y Ángulo)
Modo M2 Modo M2

Pantalla de operación

Usos del programa

M1: Modo de Torque

Una vez que se ingresa el torque, el XTW se detendrá 
automáticamente cuando se alcance el torque 
requerido.

M2: Modo de Torque y Ángulo

El operador ingresa el torque necesario. Con la opción 
de ángulo, el RTB permitirá al operador ingresar con 
precisión el ángulo requerido. El XTW se detendrá una 
vez que se alcancen el torque necesario y el ángulo 
requerido.

M1
T Ajuste de torque

TA Ajuste de rotación / grados

R Ángulo inverso

M2

T Ajuste de torque

A+ Ajuste de torsión

AT Torque hacia adelante

R Ángulo inverso


